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1. Im flflssigen Zustand auf ein Substrat auftragba- 
re, harzartige Oberzugsmasse, enthaltend im Tra- 5 
gerharzanteil auf Feststoffbasis 35 bis 55 Gew.-% 
eines Vernetzungsmittels und 15 bis 50 Gew.-W ei- 
nes hartbaren Polyoiharzes, dadurch gekenn* 
z e i c h n e t . daB der Tragerharzanteil auf Feststoff- 
basis ferner 15 bis 50 Gew.-Vo eines reaktionsfahigen io 
Mittels enthalt das erhalten wurde durch Umset- 
zung von (I) 0,25 bis 4 Mol Glycidylester und (II) 
einem Mol eines funktionellen Materials mit einem 
Molekulargewicht von weniger als 1000, einem Hy- 
droxylSquivalentgewicht von 30 bis 1000 und/oder ,5 
einem Carboxylaquivalentgewicht von 50 bis 1000, 
wobei die gesamte Hydroxyl- und Carboxylfunktio- 
nalitat des funktionellen Materials mindestens 2 De- 
tract und das reaktionsfahige Mittel eine Saurezahl 
von kleiner als 50 besitzt einen Anteil an nicht nuch- 20 
ligen Bestandteiien von groBer als 85<*o hat undeine 
Gardner-Holdt-Viskositat von weniger als Z-10 be- 

^^Oberzugsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das funktionelle Matenal ein Mo- 25 
Iekulargewichtvon60b*is500hat 

3. Oberzugsmasse nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das funktionelle Matenal ein Mo- 
lekulargewicht von 100 bis 300 hat 

4. Oberzugsmasse nach Anspruch 2, dadurch ge- 30 
kennzeichnet daB das funktionelle Matenal 0 bis 10 
Hydroxylgruppen. 0 bis 10 Carboxylgruppen und ei- 
ne gesamte Hydroxyl- und Carboxylfunktionahtat 

von mindestens 2,0 hat A „ A „„h ««. « 

5 Oberzugsmasse nach Anspruch 3, dadurch 1 ge- 35 
kennzeichnet daB das funktionelle Matenal 0 bis 3 
Hydroxylgruppen, 0 bis 3 Carboxylgruppen und cine 
gesamte Hydroxyl- und Carboxylfunktionahtat von 
mindestens 2.0 hat . M An 

6 Oberzugsmasse nach Anspruch 4. dadurch ge- 40 
kennzeichnet daB das zur Herstellung des reaktions- 
fahigen Mittels verwendete funktionelle Material ei- 
ne mehrwertige Verbindung mit 2 bis 4 Hydroxyl- 
gruppen, eine Dicarbonsaure oder ihr Anhydnd 
oder eine Verbindung mit mindestens einer Hydrox- 45 
ylgruppe und mindestens einer Carboxylgruppe 1st 

7. Zusammensetzung nach Anspruch 1 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet daB der Glycidylester die 
Formel 



als 90% hat und eine Gardner-Holdt-Viskositat von 
weniger als Z-8 besitzt 

10 Oberzugsmasse nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Kohlenwasserstoffrest in dem 
Glycidylester 4 bis 12 ICohlenstoffatome enthalt 

1 1 Oberzugsmasse nach Anspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet daB zur Herstellung des reaktionsfahi- 
gen VerdGnnungsmittels ein bis drei Mol des Glyci- 
dylesters mit einem Mol des funktionellen Matenals 
umgesetzt worden sind. 




hat in der R ein Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 17 
Kohlenstoffatomen ist 

8 Oberzugsmasse nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das funktionelle Material, das mit eo 
dem Glycidylester umgesetzt worden ist Neopentyl- 
glykol. Dimethylolpropionsaure, 2>Dimethyl-3-hy- 
droxypropyl-2>dimethyl-3-hydroxypropionat 1 2- 
Hydroxystearinsaure, Adipinsaure oder Hexahydro- 
phthalsaure oder eine Mischung davon ist 65 

9. Oberzugsmasse nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das reaktionsfahige Mittel einer. 
Anteil an nicht flOchtigen Bestandteiien von groBer 



Es sind zahlreiche Oberzugsmassen mit verschiede- 
nen physikalischen Eigenschaften bekannt Die Ober- 
zugsmassen enthalten ublicherweise ein te:*ares film- 
bildendes Harz und ein Losungs- oder DispergiermitteL 
Beispiele von hartbaren Harzen sind Vinylharze, Acryl- 
harze, Epoxyharze und Urethanharze. Alle polymeren 
Harze haben inharente Eigenschafteit die sie fur erne 
besondere Anwendung geeigneter machen als andere 
Harze. Es sind auch verschiedene Zusatzstoffe bekannt 
die Oberzugsmassen in geringen Mengen zugegeben 
werden kdnnen. urn die Eigenschaften des Filmbildners 
zu andern. Das Losungs- oder Dispergiermittel ist in der 
Oberzugsmasse vorhanden, urn sie zu verdfinnen. ihr 
FlieBverhalten zu verbessern und ihr Auftragen auf em 
Substrat zu erleichtern. Das Ldsungsmittel und das Di- 
spergiermittel kann im allgemeinen als ein Stoff be- 
zeichnet werden, der die Oberzugsmasse verdunnt und 
flOchtig ist so daB es an die Atmosphfire abgegeben 
wird, wenn die Oberzugsmasse auf ein Substrat aufge- 
tragen wird. Geeignete Losungs- und Dispergiermittei 
sind sowohl organische Ldsungsmittel als auch Wasser. 

In neuerer Zeit sind Bedenken aber die Gegenwart 
von Losungsmitteln, insbesondere orgamschen Ld- 
sungsmitteln, in Oberzugsmassen angesprochen wor- 
den. AuBerdem sind die organischen Ldsungsmittel teu- 
er und knapp, da sie sich von Erddl ableiten. Fernerhin 
bestehen besondere Umweltprobleme bei Gebrauch 
von organischen Losungsmitteln, soweit nicht durch 
aufwendige Anlagen und ^^ al ^^ c ^ h !. c " SI 
Ruckgewinnung der Ldsungsmittel erfolgt SchheB hch 
ist es noch nachteilig, daB fQr das Verdampfen der Ld- 
sungsmittel Energie verbraucht wird. 

Oberzugsmassen auf waBriger Basis bereiten kerne 
Umweltprobleme. Aus diesem Grund sind in denletzten 
lahren Oberzugsformulierungen auf -.aBnger Basis in- 
tensiv bearbeitet worden. Oblicherweise enthalten sol- 
chr Oberzugsmassen aber polymere Filmbildner mit 
verschiedenen hydrophilen Gruppen, die wasseremP- 
findlich sind und mit Wasser reagieren kdnnen. Aus die- 
sem Grund haben Rime aus solchen Oberzugsmassen 
haufig nicht die gewOnschten physikalischen Eigen- 
schaften. AuBerdem ist der Energieaufwand zum Ver- 
dampfen des Wassers aus den OberzQgen besonders 
groB und es werden korrosionsbestandige Einnchtun- 
|en bendtigt Haufig sind auch Klimaanlagen fOi - die 
Kontrolle der Luftfeuchtigkeit erforderhch. Im Idealfall 
sollte eine Oberzugsmasse kein oder nur wenig ld- 
sungsmittel enthalten und sollte doch eine ausreichende 
FlieBfahigkeit besitzen, urn in Oblicher Weise auf Sub- 
strate aufgetragen zu werden. . . ■ 

Mit idsungsmittelfreien Oberzugsmassen, welche im 
wesentlichen aus einem Alkoxymethylmelamin als Ver- 
netzungsmittel und einem Polyol, vorzugsweise emem 
Alkylenglykol, Polyetherpolyol oder Polyesterpolyol, 
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bestehen, beschaftigt sich die GB-PS 13 OS 697; diese 
Uberzugsmassen weisen jedoch vielfach eine ungenu- 
gende Haftung auf Polycarbonatplatten, eine maBige 
Wasserbestar.digkeit und geringe Kratzfestigkeit auf. 

Die US-PS 40 22 726 beschaftigt sich dagegen mit 5 
filmbildenden Harzen, welche ein reaktionsfahiges Mit- 
tel, oft auch Reakti werdQnner genannt, enthalten. 

Das reaktionsfahige Mittel soli in der Lage sein, die 
Oberzugsmasse zu verdunnen und mit dem filmoilden- 
den Harz zu rcagieren, so da3 es bei der Ha ruing ein io 
Bestandteil des Films wird. Es ist jedoch unerwunscht, 
daB viele der zur Verfugung stehenden »reaktionsfahi- 
gen Mittel« aus dem dunnen Film vor ihrer Umsetzung 
verdampfen, so daB sie ihre Aufgabe nicht erfullen kon- 
nen. is 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Oberzugsmasse 
aufzuzeigen, die als wesentlichen Bestandteil ein verbes- 
sertes reaktionsfahiges Mittel enthalt. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine im flussigen 
Zustand auf ein Sajstrat auftragbare, harzartige Ober- 20 
zugsrnasse, enthaitend im Tragerharzantei! auf Fest- 
stoffbasis 35 bis 55 Gew.-% eines Vernetzungsmittels 
und 15 bis 50 Gew.-% eines hartbaren Polyolharzes, 
dadurch gekennzeichnet, daB der TrSgerharzanteil auf 
Feststoffbasis ferner 15 bis 50 Gew.-% eines reaktions- 25 
fahigen Mittels enthait, das erhalten wurde durch Um- 
setzung von (I) 0,25 bis 4 Mol Glycidylester und (II) 
ein em Mol eines funktionellen Materials mit einem Mo- 
lekulargewicht von weniger als 1000, einem Hydroxyla- 
quivalentgewicht von 30 bis 1000 und/oder einem Car- 30 
boxylaquivalentgev icht von 50 bis 1000, wobei die ge- 
samte Hydroxy I- und Carboxylfunktionalitat des funk- 
tionellen Materials mindestens 2 betrdgt und das reak- 
tionsfahige Mittel eine Saurezafh! von kleiner als 50 be- 
sitzt, einen Anteil an nicht fluchtigen Bw-standteilen von 35 
groBer als 85 Gew.-% hat und eine Gardner- Holdt-Vis- 
kositat von weniger als Z-10 besitzt 

Die reaktionsfahigen Mittel nach der Erfindung leiten 
sich aus der Umsetzung eines Glycidylesters mit einem 
hydroxy I- und/oder carboxylhaltigen funktionellen Ma- 40 
terial ab. Glycidylester entsprechend der Forme! 

O 

I I.I II 

— C C — C — O — C — R 45 

\ / I 

o 

in der R ein Kohlenwasserstoffrest mit 1 bis 17 Kohlen- 
stoffatomen ist. Bevorzugt enthalten die Glycidylester 4 50 
bis 12 Kohlenstoffatome in dem Rest R. Der Kohlen- 
wasserstoffrest kann durch verschiedene Molekulantei- 
le substituiert sein. vorausgesetzt. daB das substituierte 
Produkt die spater angegebenen Merkmale hinsichtlich 
des Gehalts an nicht fluchtigen Bestandteilen und der 55 
Viskositat hat. Beispiele ftir besonders geeignete Glyci- 
dylester sind Glycidylacetat, Glycidylpropionat, Glyci- 
dylmethylmaleat, Glycidylstearat, Glycidylbenzoat, Gly- 
cidyloleat und Glycidylester einer gesattigten syntheti- 
schen tertiaren Monocarbonsaure mit 9 bis 1 1 Kohlen- to 
stoffatomen. 

Das mit dem Glycidylester umgesetzte funktionelle 
Material hat ein Molekulargewicht von weniger als 
1000, ein Hydroxylaquivalentgewicht von 30 bis 1000 
und/oder ein Carboxylaquivalentgewicht von 50 bis b5 
1000, wobei die gesamte Hydroxyl- und Carboxylfunk- 
tionalitat des funktionellen Materials mindestens 2.0 be- 
triigt. Geeignete funktionelle Materialmen sind beispiels- 
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weise solche mit mindestens zwei Hydroxylgruppen, 
mindestens zwei Carboxylgruppen oder mindestens ei- 
ner Hydroxyl- und einer Carboxylgruppe. Bevorzugte 
funktionelle Materialien enthalten 0 bis 10 Hydroxyl- 
gruppen und 0 bis 10 Carboxylgruppen und eine ge- 
samte Hydroxyl- und Carboxylfunktionalitat von min- 
destens 2,0 und haben ein Molekulargewicht von 60 bis 
500. Besonders bevorzugte funktionelle Materialien 
enthalten 0 bis 3 Hydroxylgruppen und 0 bis 3 Carboxyl- 
gruppen und eine gesamte Hydroxyl- und Carboxyl- 
funktionalitat von mindestens 2,0 und haben ein Mole- 
kulargewicht von 100 bis 300. Klassen oder Gruppen 
der funktionellen Materialien schlteBen ein mehrwerti- 
ge Verbindungen mit 2 bis 4 Hydroxylgruppen. Dicar- 
bor.sauren oder ihre Anhydride und Verbindungen mit 
mindestens einer Hydroxylgruppe und mindestens einer 
Carboxylgruppe. Beispiele von besonders geeigneten 
Materialien sind Neopentylglycol, Dimethylolpropions- 
aure, 2^-Dimethyl-hydroxypropyl-2£-dimethyl-3-hy- 
droxypropionsaure, 12- Hydroxys tearins&ure. Adipin- 
saure, Hexahydrophthalsaure, Phthalsaure, Isophthals- 
aure, TrimellitsSure, Terephthalsaure, Anhydride dieser 
Sauren soweit sie existieren und Mischungen davon. Be- 
sonders bevorzugt sind Dimethylolpropionsaure und 
Hexahydrophthalsaureanhydrid. 

Man erhalt die reaktionsfahigen Mittel aus den ge- 
nannten Ausgangsstoffes, indem man ein Mol des funk- 
tionellen Materials mit 0,25 bis 4 Mol des Glycidylesters 
umsetzt Bevorzugt werden 1 bis 3 Mol Gycidylester mit 
einem Mol funktionellem Material umgesetzt. Die Aus- 
gangsstoffe werden im allgemeinen zu einer Reaktions- 
mischung zugegeben und werden dort bei einer Tempe- 
ratur zwischen etwa 100 und 200° C reagiert Um die 
Umsetzung zu erleichtern, kann ein organisches L6- 
sungsmittel anwesend sein. doch ist dies nicht erforder- 
lich. Beispiele von geeigneten Losungsmitteln sind Me- 
thylamylketon und die Athylenglykolmono- und dialky- 
iather. Zur Beschteunigung der Umsetzung kann ein Ka- 
talysator, wie Butylzinnsaure od>r Dinrsihylcocosamin 
zugesetzt werden. 

Die reaktionsfahigen Mittel haben eine Saurezahl 
von weniger als 50. Bevorzugte VerdQnnungsmittel 
zeichnen sich dadurch aus, daB sie einen Gehalt an nicht 
fliichtigen Bestandteilen von grdBer als 85%, insbeson- 
dere gr6Ber als 90%. und eine Gardner-Holdt-Viskosi- 
tat von weniger als Z-10. insbesondere weniger als Z-8 
haben. Der Gehalt nicht fluchtiger Bestandteile ist ein 
MaB fOr die Fahigkeit des reaktionsfahigen Mittels bei 
der Hartung in das Reaktionsprodukt eingebunden zu 
werden, bevor es verfluchtigt wird. Man bestimmt den 
Anteil oder Gehalt an nicht fluchtigen Bestandteilen. 
indem man 0,5 g des reaktionsfahigen Mittels in eine 
Waagschale aus Aluminium einwtegt und diese cinge- 
wogene Menge des Mittels dann zwei Stunden auf eine 
Temperatur von 105°C erwarmt. Der Gehalt an nicht 
fluchtigen Bestandteilen ist dann der Prozentsatz des 
zuruckbleibenden Mittels. 

Diese physikalischen Eigcnschaften des reaktionsfa- 
higen Mittels sind erwunscht. um eine erftndungsgema- 
Be Oberzugsmasse mit besonders guten Eigenschaften 
zu erhalten. Ein hoher Gehalt an nicht fluchtigen Be- 
standteilen des reaktionsfahigen Mittels ist erwunscht. 
damit dieses mit der hartbaren Komponente des Film- 
bildners rcagiert. bevor es sich in die Atmosphare ver- 
fiachtigt. Darubcr hinaus haben die bevorzugten reak- 
tionsfahigen Mittel cine Gardner- Holdt-ViskositSt von 
weniger als Z-10. so daB cine Oberzugsmasse mit einer 
niedrigen Viskositiit aber keinem niedrigen Feststoffgc- 
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. . . . c-iten 216 bis 217 eine Beschreibung von zahlrci- 

halt entsteht. In diesem *™«»gW»£^ chen btockierten .socyanaten. die hier verwendct wer- 

achten.daBdasreakt.onsfahigeMittelbeiRaunnempe konnea vorhan den. 

rator fest sein kann und trotzdem fQr die Zwecke der "J^""^ Ve rnetzer ebenfalls geeigneien Phenol- 

Erfindunggeeignetseinkann. n , ha i, en s nlastharzen handelt es sich bekanntl.cn um Kondensa- 

Die erfindungsgematten Oberzugsmassen enthalten 5 P»«" ^ ejncs Aldc hyds und eines Phenols. Der 

15 bis 50 Gew.-% des reak.ionsfah.gen M.ttels bezogen Aldehyd ist Formaldehyd. Es kbnnen ve»- 

auf das Gewicht des Tragerharzante.ls der Uberzugs- ^ v ™ Pncnolc y verwe ndet werden wie zum Be.sp.el 

masse. Bei diesen auf die Feststoffe del ' Z^amnwnset- scn '~ e ^, Ichc& Cresol , para .Phenylphenol para-ter- 

zung bezogen Prozentsatzen ist » *erO«*«*ngM. para-tertiar-Amylphenol und Zyklopen- 

daB das relktionsfahige Mittel als Feststoff angesehen .0 tdb in dcr US -PS 25 97 330 beschnebenen 

wird,daesindieOberzugsmasseemgebautwird. Sethvlolohenolather sind besonders geeignet. 

in der Oberzugsmasse ist ferner em Vernetzungsm.t- M £ WercuKmasse gemaB der Erfindung entha It fer- 

tel mit einem Anteil von 35 bis 55 Gew.-% vorhanden. J%¥££* TPolyolharz mit einem Anteil von 15 bis 

Geeignete Vernetzungsmitte! sind Aminoplastharze. n ""^X bZlgen°ui das Gewicht der Feststoffe des 

Fhenolplastha^e.blockieneoderunb.ocU.ertelsocyan- „ SOGe*. «h»|a verechi edene Klassen von 

atharze P und Mischungen davon. Bevorzugt s.nd d.e ™%S™H*vzen verwendet werden. Be.sp.ele da- 

rSS5£. erhait man bekanntlich - Jgjtg; fur sind 

"Undlhamstoff. Athyienharnstoff Metemm und M£. .j*^-* Koh.enw^rsutffpo- 

Benzoguanamin. Bevorzugt *nd d.e R<=^Cunsprodukte yo e uno * ^ poIyesterpoIy oi e s.nd be- 

von Melamin. Harnstoff oder Benzog ua nam in nut For- lyoi* ™y £ 'pdyesterpolyole am me.sten bevor- 

maldehyd und AlkohoL Geeignete AHcohole zur Her- ^^^nartbaren Polyolharze haben e.n Hydrox- 

«ellung von veratherten Produkten «"d eutwert.ge Al- 25 e ™«wicht von 30 bis 2000. bevorzugt 40 b.s 

koholefwie Methanol. Athanol Propanol. Butanol Ben- y^'^^ydroxylfunktionalitat von m ndestens 

zylalkohol und ButoxyathanoL Besonders bevorzugt «st jODiTHydroxylfunktionalitat wird definiert als 

einverathertesMelaminformaldehydharz. A 

Als Vernetzungsmittel k6nn » n /fh versch.edene minler es Zahlen^ lekulareewicht 

Ee?a^ ^H.H^A^valentgew.l.rvon.olyor 

AlhylidhvundButylidindttsoc^ Kohtenwasserstoffpolyole schlieBen beispielsweise 

sche Polyisocyanate sind gewgnet, w.e U-Zyklopen- * . in Ko "^ d \y, 0 , prO p , an : Trimethylolathan. Glyzenn. 
tan-, l/zvktohexan- und U-Zyklohexand.«ocyanau e.n ^ ^'f^Hexantriol, Pentaerythrit, Sorb.t, 
Beispiele fQr geeignete "omatbche Poly.socyanate smd ^ DieTriole sind b*vorzt>gt . 

m-Phenylen-, p-Phenylen-, 4,4'-D.phenyl-. 5-N»phtha- ^teroolyole erhalt man. indem man ein Polyol m.t 
lin-und l.4-Naphthalindiisocyanat.Be.sp.ele vonwe.te- "'^j^er weniger einer Monocarbonsaure unv 
rengeeig.eten Polyisocyanatensind ahphat.sch aroma^ 40 ^ff^t haben eine Hydroxylfunkt ional.tat 
tiscffe Verbindungen. wie 4.4'-Diphenylmethan- 2,4- J °* 30 Beispiele solcher Polyole sind vor- 

X Z6-Toluylen-. 4.4'-Toluidin- und l.4-Xylylend.«o- vo mj ~£^wi5i Geeignete Monocarbonsau- 
Sa'nau kernsubstituierte a^omatische Iso^natv b s^hend g^J^g^^. Hexancarbonsau- 
dungen. wie Dianisidindiisocyanat. W^™/**" 4S ™ ^ tan «rbonsaure und Decancarbonsaure. Launn- 
diisocyanat und Chlordiphenyldnsocyanat; d.e Trusocy- 45 n u ^ n ^ s r tinsaure , Stearinsaure. Olsaure. Unols8ure, 
anatef wie Triphenylmethan-^ £ ^J^W SnoTenKk^nenbenutzt werden. sindaberwemger 
U3-Benzoltriisocyanat und 2 - 4 't Tolu ? U ?!?^r erwflnscht. , u 

Auch Tetraisocyanate .'ind brauchbar. w.e ^ P«P"f- ^Xe gut brauchbare Polyole erhalt man durch 
nyldimethylmethan-2r. 5^-Tetra.socyanaL Schl.eBhch AmKre gut ten po| , s mit einem esterfre.- 

sind auch polymerisier.e Polysocyanate. w,e die D.me- 50 U m «tzen e^ e 8 6 ^, Butylgiycidy lftther. Octyl- 
ren undTrimeren vonToluoldiisocyanaigee.gnet ™ r A)1 ylgl y cidyiather. Phenylglycidylather. 

Die biockierten oder verkappten ^Isocyanaw ide ate und ltyroloxia. 
Vernetzungsmittel verwendet werden konnen le.ten ^ » "^ r ° , lc erhalt man im allgeme.nen durch 
sich von den vorstehend behandelten lsocy^na en ab PJ Y| sterpoiy mit p olycar Lonsauren oder 

Bevorzugte Isocyanate zur Herstellung bl^ierter lso 55 vhwot g PoIyesterpoIyoie von n.edngem Mo- 
cyanate sind p-Phenylendiisocyanat. Biphenyldnsocyan- derer ^Annyona y mt Motetalirgewttten von 
al Toluoldiisocyanat. 33'-Dimethyl-4.4'-b.phenyle„d„. kkubu^w wh M« medri als sind far 

so^anat. 1.4-Tetramethylendiisocyanat Hexame^yten- 3«^^^ n mit h | h em Feststoffgehalt bevor- 
diisocyanat. 22.4-Trimethylhexan-1.6-d»socyanat Me- ^Xdie Herltellung der PoIyesterpoIyoie werden 
thylen-bis(phenyr.socyanat). Isophorondnsocyanat, 60 zugi ru en g|ykole. wie Athylengiykol. Pro- 

,14-Benzoltriisocyanat. Polymethylenpolyphenyhsocy- ^SS^BSSSfi Neopentylfclykol und ande- 
anat. Bis(isocyanatzyklohexyl)methan und Methytey- Jgg** ° ie y hydr g ie rtes Bisphenol A, Zyklohexand.- 
klohexyldiisocyanat und deren Denvate. Typische Blok- ™ ^'""p KaD rolaktondiol-Reaktionsprodukte, hy- 
SSmhtel'ind "^^OfSBSSSt 65 ^S^i-^SCaS. Polyatherglykole zum Bei- 
me und sekunda.-e aromat.sche Amine Z'Wrewhe d ,e « «™Y^oxytet™Vnethy«eii)g»yi«>l und ahn hche Ver- 
ser Verbindungen sind im Han ^ , _^ a ^ e ^^ bindungen verwendet. Es kannen andere Diole von ver- 
t^^l^iS^^^^^ Sied/nenTypenundPoiyolevonhohererFunktional. 
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tat benutzt werden. Beispiele von solchen hoheren Po- 
lyolen sind Trimethylolpropan. Trimethylolathan, Pen- 
taerythril und hdher-molekulare Polyole. wic man sie 
durch Umsetzung von Athylenoxid und Trimethylolpro- 
pan und verschiedenen hydrolysierten Epoxidharzen er- 
halt. 

Geeignete Carbonsauren fiir die Herstellung der Po- 
lyesterpolyole sind beispielsweise Phthalsaure, Isopht- 
halsaure, TerephthalsSure, Tetrahydrophthalsaure. He- 
xahydrophthalsaure, Adipinsaure, Azelainsaure, Sebac- 
insaure, Glutarsaure, »Chlorendic«-Saure. Tetra- 
chlorphthalsaure. Maleinsaure. Fumarsaure, liaconsau- 
re. Malonsaure, Korksaure. 2-Methylbernsteinsaure, 
33-Diiithylglutarsaure. 2.2-Dimethylbernsteinsaure und 
Trimellitsaure. Anhydride dieser Sauren sind ebenfalls 
brauchbar soweit sie existieren. Die Anhydride werden 
infolgedessen durch den Ausdruck »Saure« mitumfaOt. 
Es kdnnen auch Monocarbonsauren, wie Benzoesaure 
und Hexancarbonsaure verwendet werden, vorausge* 
setzt. daB die mitttere Funktionalitat des Polyols hdher 
als 2 ist Gesattigte Sauren sind bevorzugt, wobei dieje- 
nigen aromatischen Sauren eingeschlossen sind. die nur 
in dem aromatischen Kern Doppelbindungen enthaltea 

Man kann auch Polyesterpolyole verwenden. die eine 
oder zwei Alkylenoxidgruppen pro Hydroxylgruppe 
und bevorzugt nicht mehr als drei Alkylenoxidgruppen 
pro Estergruppe enthalten. Solche Harze haben bevor- 
zugt ein Molekulargewicht von 1000 oder weniger. Das 
Alkylenoxid enthaltende Polyesterpolyol kann man her- 
stellen. indem man fur die Polyolkomponente zur Her- 
stellung des Polyesterpolyols vollstandig oder teilweise 
ein Polyol verwendet, das ein Alkylenoxid enthalt. Ge- 
eignete Alkylenoxid enthaltende Polyole sind Diathy- 
lenglykol, Triathylenglykol. Dipropylenglykol, Tetra- 
athylenglykol. 2^-Bis(hydroxyathoxyphenyl)propan und 
2,2-Bis(beta-hydroxypropoxyphenyl)propan. Diese Po- 
lyesterpolyole konnen durch Oxalkylierung von irgend- 
einem der vorhin genannten Polyesterpolyole herge- 
stellt werden. 

Polyesterpolyole konnen auch durch die Umsetzung 
eines Laktons mil einem Polyol erhatten werden. Bevor- 
zugte Laktone sind epsilon-Kaprolaktone. Als Polyole 
konnen die genannten Polyole, insbesondere Diole und 
Triole. verwendet werden. Beispiele von PolysUherpo- 
lyolen, wie Polyalkylenatherpolyole, entsprechen der 
folgenden Formel 



r<ni 



OH 



in der der Substituent R Wasserstoff oder ein niedriger 
Alkylrest mit 1 bis 5 Kohlenstoffatomen, einschlieBlich 
gemischter Substituenten, ist, n 2 bis 6 und m 2 bis 20 ist 
Zu dieser Gruppe gehdren Poly(OxytetramethyIen)gly- 
kole, Poly(Oxy ethylen)glykole, PolyfOxy^ 1 ,2-propy- 
Ien)glykole und die Reaktionsprodukte von Athylengly- 
fccl mit einer Mischung von 1,2-Propylenoxid und Athy- 
lenoxid 

Auch Polyatherpolyole sind brauchbar, die man durch 
Oxyalkylierung von verschiedenen Polyolen, zum Bei- 
spiel Glykolen wie Athylenglykol 1,6-Hexandiol und 
Bisphenol A oder anderen hoheren Polyolen, wie Tri- 
methylolpropan und Pentaerythrit erhalt Polyole von 
hdherer Funktionalitat, die zum Beispiel nach ihrer Oxy- 
alkylierung verwendet werden konnen, sind Sorbit und 
Saccharose. Ein haufig verwendetes Oxyalkylierungs- 



verfahren besteht in der Umsetzung eines Polyols mit 
einem Alkylenoxid in Gegenwart eines sauren oder ba- 
sischen Katalysators. Als Alkylenoxid wird bevorzugt 
Athylenoxid oder Propylenoxid verwendet. 
s Die als Polyole ebenfalls in Betracht kommenden Po- 
lyamidpolyole erhalt man durch bekannte Arbeitswei- 
sen. Im allgemeinen lassen sich diese Harze aus den 
bereits genannten mehrbasischen Sauren oder Lakto- 
nen und Diolen, Triolen und hoheren Alkoholen und 

to kleinen Mengen an Diaminen oder Aminoalkoholen 
herstellen. Geeignete Diamine und Aminoalkoholc sind 
beispielsweise Hexamethytendiamin, Athylendiamin, 
Monoathanolamin. Phenylendiamin. Toluoldiamin und 
Diathanolamin. Ftir Oberzugsmassen. die einen niedri- 

15 gen Gehalt an organischen Losungsmitteln enthalten. 
sollte das Molekulargewicht des Polyamidpolyots im all- 
gemeinen niedriger als 800 sein. 

AuOer den bereits genannten polymeren Polyolen 
konnen auch Koiyurethanpoiyoie verwendet werden. 

20 Man kann diese Polyole herstellen, indem man eines der 
bereits genannten Polyole mit einer geringeren Menge 
eines Polyisocyanats (OH/NCO Aquivalentverhaltnis 
grdQer als 1:1, bevorzugt groBer als 2 : 1) umsetzt. so 
daO man ein Produkt erhalt, das freie Hydroxylgruppen 

25 enthalt Man kann Mtschungen von hochmolekularen 
und niedermolekularen Polyolen verwenden. Zu den 
niedermolekularen Polyolen gehdren Diole oder Triole, 
wie altphavjsche Polyole einschlieBlich von Alkylen po- 
lyolen mit 2 bis 18 Kohlenstoffatomen. Beispiele solcher 

30 Polyole sind Athylenglykol. 1 .4-Butandioi. 1 ,6-Hexandiol 
und zykloaliphatische Polyole. wie i.2-Zyklohexandiol 
und Zyklodimethanol. Beispiele von geeigneten Triolen 
sind Trimethylolpropan und Trimethylolathan. Geeig- 
nete hochmolekulare Polyole sind bereits genannt wor- 

35 den. Es sind auch Polyole brauchbar, die Atherbindun- 
gen enthalten. wie Diathylenglykol und Triathylengly- 
kol. Fcmcr kann man auch saurehaltigc Polyole. wic 
Dimethylolpropionsaure und Aminoalkylalkohole, wie 
Athanolamtn und Diathanolamin verwenden. 

40 Fur die Herstellung der Polyurethanpolyole kann ein 
aliphatisches oder aromatisches Isocyanat oder eine Mi- 
schung davon verwendet werden. Aliphatische Isocy- 
anate werden bevorzugt, wenn eine langcre Haltbarkeit 
im Freien erwunscht ist Diisocyanate sind bevorzugt. 

45 obwohl auch hohere Poly isocyan ate und Monoisocy- 
anate an ihrer Stelle oder in (Combination mit Diisocy- 
anaten verwendet werden kdnnen. Beispiele von geeig- 
neten hoheren Polyisocyanaten sind 1,2.4-Benzoltritso- 
cyanat und Poiymethytenpotypiienylisocyariai Beispiele 

50 von geeigneten Monoisocyanaten sind Butylisocya^at, 
Zyklohexylisocyanat, Phenylisocyanat und Tolylisocy- 
anaL Beispiele von geeigneten aromatischen Diisocy- 
anaten sind 4,4'-Diphenylmethandiisocyanat, 1,3-Pheny- 
lendi isocyanat, 1,4-Phenyiendiisocyanat und Toluoldii- 

55 socyanat Beispiele von geeigneten aliphatischen Diiso- 
cyanaten sind geradkettige aliphatische Diisocyanate, 
wie 1,4-Tetramethylendiisocyanat und 1,6-Hexamethy- 
lendiisocyanaL Es kdnnen auch zykloaliphatische Diiso- 
cyanate verwendet werden. Beispiele dafur sind 1.4-Zy- 

60 klohexyldiisocyanat, Isophorondiisocyanat, alpha,al- 
pha'-Xyloldiisocyanat und 4,4'-Methylen-bis(zyklohex- 
ylisocyanat). 

Die als Polyole ebenfalls geeigneten Polyhamstoffpo- 
lyole erhalt man im allgemeinen, indem man eines der 
65 bereits genannten Polyisocyanate entweder mit einem 
Aminoalkohol, wie Monoathanolamin oder einem Ami- 
noalkohol und einem Diol umsetzt. Fur Oberzugsmas- 
sen mit einem hohen Feststoffgehalt sollte das Moleku- 
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largewicht der Polyharnstoffpolyoie niedriger als 800 
sein. wcnn keine Alkylenoxidgruppen vorhanden sind 
und bevorzugt niedriger als 1000, wenn em oder zwei 
Alkylenoxidgruppen pro Hydroxylgruppe vorhanden 

S,n polyole mil zyklischen Stickstoffverbindungen schlie- 
Ben solche Verbindungen ein, wie TrisChydroxy- 
athv^socyanurat (THEIC), N.N'-Bis(hydroxyathyl)di- 
meihvJhydantoin (BHDH). 1,4-Bi<4/v-bis(hydroxyrne- 
thvn-*13-oxazol-2-en-2-y]-butan, hydroxyalkylierte io 
THEIC hydroxyalkyliertes BHDH, Bis(hydroxy- 
athyl)athy!enharnstoff und 4,4- Bis(Hydroxy me- 
thyl)- !3-oxazolidin-2-on. A , 
Bei der Erfindung kommen auch polyolhaltige Acryl- 
harze als f ilmbildende Komponente in Betracht. 1 5 

Bei einer Ausfuhrungsform dieser Vanante der Erfin- 
dung werden warmehartbare Acrylharze verwendet. die 
sich von Hydroxy alky lestern von athylenisch ungesat- 
tiirten Carbonsauren und mindestens einem damtt 
rnischpolymerisierbaren athylenisch ungesattigten Mo- 20 
nomeren ableiten. Derartigc Acrylharze sind in den 
US-PS 26 81 897 und 30 84 184 beschrieben. Bevorzugte 
Mischpolymere dieser Klasse sind diejenigen. bei denen 
die Hydroxyalkylester im Alkylrest bis 18 Kohlenstoff- 
atome enthalten. Besonders bevorzugt sind die Ester 25 
der Acrylsaure und der Methacrylsaure von Athylcngly- 
kot und U-Propylenglykol. das heiBt Hydroxyathyl- 
acrylat und -methacrylat und Hy< iroxypropylacrylat und 
-methacrylat. Es konnen jedoch auch andere ahnliche 
Ester von anderen ungesattigten Sauren verwendet 30 
werden. wie von Athacrylsaure, Crotonsaure und ahnli- 
chen Sauren mil bis zu 6 KoMenstoffatomen, so wie 
Estern von anderen Hydroxylalkylestern wie Hydroxy- 
butylester und Hydroxylaurylester. 

Zusatzlich zu den Estern von ungesattigten Monocar- 35 
bonsauren konnen die Mono- oder Diester von ungesat- 
tigten Dicarbonsauren benutzt werden, wie die Ester 
von Maleinsaure, Fumarsaure und Itaconsaure. wobei in 
diesen Sauren mindestens eine Gruppe mil einem Hy- 
droxyalkylrest verestert ist. Solche Ester sind beispiels- 40 
weise Bis(hydroxyalkyl)ester und verschiedene Alky en - 
glykolester von solchen Sauren und gemischte Alkylny- 
droxyalkylester. wie Butyl-hydroxyathylmaleat und 
Benzvlhydroxypropylmaleat. Die entsprechenden Mo- 
noester. wie Mono(hydroxyathyl>. Mono(hydroxypro- 45 
pyh- und ahnliche Alkylenglykolmonoester von Malein- 
saure und ahnlichen Sauren konnen ebenfalls benutzt 
werden 

Das mit dem Hydroxyalkylester nicht polymensierte 
Monomere kann ein beliebiges athylenisches mischpo- so 
lymerisierbares Monomeres sein, wobei die Polymerisa- 
tion uber die athylenischen Doppelbindungen erfolgt. 
Beispiele solcher Monomeren sind monoolefinische und 
in geringen Mengen polyolef.nische >**fc"""""°'- 
fe. halogenierte monoolefinische und diolefimsche Koh- 55 
lenwasserstoffe. ungesattigte Ester von orgamschen und 
anorganischen Sauren. Ester oder Amide von ungesat- 
tigten Sauren, ungesattigte N.tnle und ung^att.gte 
Sauren. Spezifische Beispiele sind Styrol. Bu adien-13, 
2-Chlorbutadien-U; Acrylnitril. alpha-Methylstyrol. 60 
pha-Chlorstyrol. 2-Chlorbutan. 1,1-Dichlorathylen. V.- 
nylbutyratVinylacetatVinylchlorkLAHylchlondDime- 
thylmaleat, Divinylbenzol. Diallylitaconat un°Tm lyl- 
cyanurat Die be vorzugten. Monomeren «nd Acrylate 
und Methacrylate. wie Athylacrylat, Propylacrylat. 65 
Athylhexylacrytat, Acryiamid, Methyimethacrylat, Bu- 
tylmethactylat. Methacrylsaure und Acrylsaure. 

Eine andere geeigneie Gruppe von warmehartbaren 



Acrylharzen leiten sich von carboxylhahigen Polymeren 
ab Diese carboxylhahigen Polymeren bestehen im all- 
eemeinen aus Acrylharzen oder modifizierten Acrylhar- 
zen. die 3 bis 40 Gew.-% einer athylenisch ungesattigten 
Saure enthalten. _,,,,,„„ 
Beispiele von Acrylmonomeren. die zur Herstcllung 
dieser Harze verwendet werden konnen, sind Athyl- 
acrylat, Butylacrylat, Hexylacrylat und ahnliche Acryla- 
te. ferner Methacrylate. wie Methyimethacrylat, Isopro- 
pylmethacrylat und Hexylmethacrylat so w.e Acrylnitri- 
je. Maleatester. wie Dibutylmaleat und Fumarate, wie 
Athylfumarat. _ . .. 

Als athylenisch ungesattigte Sauren WJnnen fUr die 
Herstellung dieser Harze bevorzugt Acrylsaure. Metha- 
crylsaure. Fumarsaure. Maleinsaure und Itaconsaure 
verwendet werden. ,. 

Ein weiterer Typ von polyolhaltigen Acrylharzen 
wird von Mischpolymeren von ungesattigten Carbon- 
saureamiden mil mindestens einem Monomeren mil der 
Gruppe 



CH 3 = C 

gebildet. wobei bei diesen Mischpolymeren Amido- 
Wasserstoffatome durch die Gruppe -RCHORi er- 
setzt sind. In der vorhin genannten Formel bedeutet R 
Wasserstoff oder einen gesattigten niedngen al.phai - 
schen Kohlenwasserstoffrest und R, ist Wasserstoff 
oder ein niedriger Alkylrest. Im allgemeinen kann man 
diese Mischpolymeren mit H Ife von zwe. bekann en 
Arbeitsweisen herstellen. Bei dem ersten Verfahren 
wird als ungesattigtes Carbonsaureamid ein Amid mit 
einer N-Alkoxymethylgruppe verwendet. das heiBt eine 
Verbindung. die die -NHRCHOR, -Gruppe bereits m 
Molekul enthait. Ein Beispiel eines solchen Amids is 
N-Alkoxymethylacrylamid. Dieses Amid wird dann mit 
mindestens einem anderen Monomeren mil einer 
CH,=C -: -Gruppe mischpolymerisiert. Bei dem zwej- 
ten Verfahren wird ein ungesattigtes Carbonsaureamid. 
zum Beispiel Acryiamid. mit mindestens einem anderen 
Monomeren mi. der Gruppe CH.-C^ polymensier. 
und dann nachtraglich mil einem Aldehyd zu dem ver- 
netzenden Mischpolymeren umgesettt. 

Beispiele von geeigneten Mischpolymeren dieser Art 
und von Verfahren zu ihrer Hen.tellung sind in den 
US PS » 70 117. 29 78 434. 30 35 965 und 30 79 434 be- 
schrieben. Diese Mischpolymeren enthalten Hydroxyl- 

g X?sp n iele von Monomeren. die mit den ungesattigten 
Carbonsaureamiden mischpolymerisiert werden k6n- 
nen. sind Acrylate. wie Methylacrylat Athylacrylat, Uo- 
butylacrylat ur.d Hexylacrylat: Styrol. V.nyltoluol. Ma^ 
leatester, wie Dibutylmaleat; saure Monomere. wie 
Acrylsaure. Methacrylsaure und Maleinsaureanhydr d; 
Vinylather: Vinylketone; Vinylpyridine. Allylacetoaceta- 
te- Glycidylacrylate: Methacrylamid: Dimethylbcnzyl- 
methacrylat; hydroxysubstituierte Acrylmonomere. wie 
Hydroxyathylacrylat und Additionsprodukte aus epsi- 
lon-Kaprolakton und Hydroxyacrylaten. Zu den bevor- 
zugten Monomeren gehdren Athylacrylat. Butylacrylat. 
Methylacrylat, Styrol. Vinyltoluol, Acrylmtn I. Acrylsau- 
re, Monomethylstyrol und Hydroxyathylacrylat. 

Es wurde festgestellt. daB bevorzugte ungesattigte 
Mischpolymere von Carbonsaureamiden erhalten wer- 
dea wenn mindestens zwei monomere Verbindungen 
mit dem N-Alkoxymethylacrylamid beziehungsweise 
dem Amidmonomeren mischpolymerisiert werden. In 
dieser Weise kann man das Mischpolymere auf die ge- 
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wunschte Harte oder Flexibility einstellen. Ein ternares 
Misch poly meres wird zum Beispiel aus Acrylamid, Hy- 
droxyathylacrylat und Methylmethacrylat hergestelh. 
Dieses Mischpolymere wird dann mit Aldehyd umge- 
setzt, urn es warmehartbar zu machen. 

Es ist bekannt. uaO geringe Mengen von Methylme- 
thacrylat die H3rte eines Mischpolymeren erhohen, 
wenn dieses Mischpolymere mindestens auf einem Mo- 
nomeren beruht. das weiche Homopolymere bildet. Es 
ist ferner bekannt daQ eine kleine Menge eines sauren 
Monomeren, wie Acrylsaure, Methacrylsaure. Kroton- 
saure. Maleinsaure oder Fumarsaure, als innerer Kata- 
lysator wirksam ist, tndem es die rasche Hartung der 
Uberzugsmasse fdrdert. Von diesen Kenntnisseri kann 
bei der Erfindung Gebrauch gemacht werden. Anstelle 
von Acrylamid kdnnen andere polymerisierbare Amide 
verwendet werden, wie Methacrylamid oder Itaconsau- 
redi am id- 
Die zur Hersieiiung dieser poiyoihaitigen Acryiharze 
verwendbaren N-Alkoxymethylacrylamide sind be- 
kannt und schlieBen solche Stoffe ein, wie N- Alkoxyme- 
thylmethacrylamide, N-Alkoxymethylacrylamide, Al- 
koxy methy Idiace tonacry lamide, 0-{ Aery loxy a thy I)- N - 
(alkoxymethyl)carbamate und N-Methyl-N-alkoxyme- 
thylacrylamide. Spezifische Beispiele sind N-Butoxyme- 
thylacrylamid, N-lsobutoxymethylacrylamid, N-(Me- 
thoxya^hoxymethyl)acrylamid, Methoxymethyldiace- 
ton acrylamid, 0-(Methacryloxyathyl)N-rnetnoxyme- 
thylcarbamat und Hydroxylmethylacrylamid. 

Die vorstehend beschriebenen hartbaren Harze sind 
im allgemeinen loslich in Ldsungsmittel n. Urn sie in 
Wasser loslich oder dispergierbar zu machen. ist es er- 
forderlich, Salzgruppen in die Harze einzufiihren. Diese 
Arbeitsweise ist in der Technik gut bekannt. 

Der Tragerharzanteil der Uberzugsmasse gemaB der 
Erfindung besteht im wesentlichen aus dem reaktionsfa- 
higen Mittel, dem Yernetzungsmittel und dem Polyol- 
harz und entspricht etwa 5 bis etwa 100% der Zusam- 
mensetzung. Die Zusammensetzung kann auBerdem ub- 
liche Zusatze, wie oberflachenaktive Mittel, Pigmente, 
Harnstoffe und Antioxidantien enthalten. AuBerdem 
kdnnen organische Ldsungsmittel gegenwartig sein. Ein 
weiteres Merkmal der bevorzugten Oberzugsmassen 
gemaB der Erfindung besteht darin, daB sie versprOht 
werden kdnnen, wenn sie weniger als 50 Gew.-% an 
flQchtigen organischen Losungsmitteln, Wasser oder ei- 
ne Mischung davon enthalten. Es ist deshalb bevorzugt, 
daB die Zusammensetzungen weniger als 50 Gew.-%, 
bevorzugt weniger ais 20 Gew.-%. flQchtiges crgani- 
sches Ldsungsmittel und/oder Wasser enthalten. 

Oberzugsmassen gemaB der Erfindung haben bei 
rich tiger Formulierung eine gute Lagerbestandigkeit 
Wenn sie ein Vemetzungsmittel enthalten, das bei 
Raumtempcratur mit den anderen Komponenten rea- 
giert, sollten die Oberzugsmassen bald nach ihrer Her- 
stellung verwendet werden. Alternativ kann man die 
Oberzugsmassen auch in zwei getrennten Packungen 
aufbewahren, wobei die eine Packung aus dem reakti- 
onsfahigen Mittel und dem organischen Polyol und die 
zweite Packung aus dem Vemetzungsmittel besteht 
Die Oberzugsmassen konnen in ublicher Weise auf die 
Substrate aufgebracht werden, wie durch Spruhen,Tau- 
chen und AufflieBen lassen. Sie sind besonders zum 
Oberziehen von Holz, Metall, Wandmaterialien und ke- 
ramischen Materialien geeigneL 

Die beanspruchten Oberzugsmassen zeichns.i sich 
gegenuber bekannten Oberzugsmassen durch das Vor- 
handensetn eines verbesserten reaktiven Mittels aus. 



das bei der Harming Bestandteil des Oberzugs wird. 
statt sich in die Atmosphare zu verfluchtigen und somit 
in der Lage ist, die Eigenschaften wie Haftfestigkeit, 
Wasserbestandigkeit und Kratzfestigkeit wesentlich zu 
5 verbessern. 

Es wird nun die Herstellung einiger reaktionsfahiger 
Verdunnungsmaterialien geschildert. AnschlieBend 
wird die Erfindung in den Beispielen noch naher crlau- 
tert. Die Mengenangaben sind Gewichtsangaben, falls 
io nicht ausdrQcklich etwas anderes festgestellt wird. 

Herstellung von reaktionsfahigen Mitteln 
Rcaktionsfahiges Mittel I 

is In ein ReaktionsgefaB, das mit Heizeinrichtungen. 
Ruhreinrichtungen und einer Einrichtung zum Einleiten 
von Stickstoff ausgerustet ist. werden 2103 Teile eines 
Glyctdylesters von »Versatic 911«-saure (Handelspro- 
dukt »Cardura E« von Sheii Chem. Co.), 697 Teiie Neo- 

20 pentylglykol und 6 Teile Butylzinnsaure gegeben. Das 
Molverhaltnis des Glycidyiathers zum Neopentylglykol 
ist I : I. Die Mischung wird auf 130°C erwarmt und die 
Temperatur erhdht sich dann durch die exotherme Re- 
aktion auf 170 bis 175°C Nachdem eine konstante Vis- 

25 kositat erreicht worden ist (etwa nach 5 Stunden), wird 
eine Probe genommen. wobei festgestellt wird» daB die 
Reaktionsmischung keine Epoxygruppen hat, eine Sau- 
rezahl von 2.2 besitzt. einen Anteil an nicht fluchtigen 
Bestandteilen von 91%, eine Gardner-Holdt-Viskositat 

30 von X + und eine Hydroxylzahl von 233. 

Reaktionsfahiges Mittel II 

Ein wie bei der Herstellung des reaktionsfahigen Mit- 
35 tels 1 ausgerOstetes ReaktionsgefaB wird mit 1937 Tei- 
len des gleichen Glycidy testers, 1063 Teilen Dimethylol- 
propionsaure und 9 Teilen Dimethylkokosamin bc- 
schickt. Das Molverhaltnis des Glycidyiathers zur Dime- 
thylolpropionsaure betragt 1:1. Die Mischung wird auf 
40 120°C erwarmt und erhitzt sich dann auf 140 bis 153°C. 
Bei dieser Temperatur wird die Mischung air etwa 
11 Stunden und danach fur 2 Stunden bei 180°C gehal- 
ten. Das erhaltene Produkt enthalt keine Epoxygrup- 
pen, hat eine Saurezahl von 6,1. einen Gehalt an nicht 
45 fluchtigen Bestandteilen von 99%, eine Gardner-Holdt- 
Viskositat von Z-6 + und eine Hydroxylzahl von 428. 

Reaktionsfahiges Mittel III 

so Ein ReaktionsgefaB der bereits beschriebenen Art 
wird mit 1952 Teilen des gleichen Glycidylesters wie fQr 
das reaktionsfahige Mittel I, 616 Teilen Hexahydropht- 
halsaureanhydrid, 72 Teilen entionisiertem Wasser, 4 
Teilen Triathanolamin und 2 Teilen Butylzinnsaure be- 

55 schickt Das Molverhaltnis des Glycidylesters zu Hexah- 
ydrophthalsfture betragt 2:1. Die Mischung wird auf 
88° C erwarmt und erhitzt sich dann auf 93° C Diese 
Temperatur wird fur etwa 2 Stunden aufrechterhalten 
und wird dann auf 110°C erhdht. Nach 8 Stunden hat 

60 das Reaktionsprodukt keine Epoxygruppen, eine Hy- 
droxylzahl von 171. einen Gehalt an nicht fluchtigen 
Bestandteilen von 98,6% und eine Gardner-Holdt-Vis- 
kositat von Z-6 + . 

65 Reaktionsfahiges Mittel IV 

Ein ReaktionsgefaB wird mit 1332 Teilen des gleichen 
Glycidylesters wie beim reaktionsfahigen Mittel 1, 1668 
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Teilen 12-Hydroxystearinsaure. 6Teilen Dimethylkoko- 
samin beschickt Das Molverh&itnis des Glycidylesters 
zu 12-Hydroxystearinsaure ist 1:1. Der Inhalt des Re- 
aktionsgefaBes wird auf 1 15°C erwarmt und erhitzt sich 
dann auf 138°C Sobald die Saurezahl der Mischung 5 
niedriger als 3 ist (nach etwa 5 Stunden), wird die Hei- 
zung abgestellt Das erhaltene Produkt hat eine Saure- 
zahl von 1,8. enthalt keine Epoxygruppen, hat einen Ge- 
halt an nicht flQchtigen Bestandteilen von 97,4%, eine 
Gardner- Hold t-Viskositat von V und eine Hydroxylzahi io 
von 197. 

Reaktionsfahiges Mittel V 

Ein Reak\ionsgefaB wird mit 2322 Teilen des gleichen 15 
Glycidylesters wie bei der Herstellung des reaktionsfa- 
higen Mittels I, 678 Teilen Adipinsaure und 9 Teilen 
Dtmethylkokosamin beschickt. Das Molverhaitnis von 
Olycidylester zur Carbonsaure liegt bei 2:1. Die Aus- 
gangsstofft werden auf 105°C erwarmt und erhitzen 
sich dann *on selbst noch weiter durch die exotherme 
Reaktion. Es wird eine Temperatur von 105 bis 1 50 s C 
fur etwa 5 Stunden aufrechterhalten, bis durch Analyse 
keine Epoxygruppen mehr feststellbar sind. Das erhalte- 
ne Produkt hat eine Saurezahl von 5,8, einen Gehalt an 
nicht fluchtigen Anteilen von 95,4%, eine Gardner- 
Holdt-Viskositat von Z + und eine Hydroxylzahi von 
190. 

Reaktionsfahiges Mittel VI 

1089 Teile des zur Herstellung des reaktionsfahigen 
Mittels 1 verwendeten Glycidylesters, 911 Teile 2,2- 
Dimethyl-3-hydroxypropyl-2.2-dimethyl-3-hydroxypro- 
pionat (Handelsprodukt »Ester Diol 204« von Union 
Carbide Corp.) und 4 Teile Butylzinnsaure werden in ein 
ReaktionsgefaB wie bei Verdunnungsmittel I gegeben. 
Das Molverhaltnis des Glycidylesters zu Diol betragt 
1:1. Die Ausgangsstoffe werden erwarmt und dann bei 
einer Temperatur von 126 bis 177 C C gehaiten. Nach 
8 Stunden enthalt das Reaktionsprodukt keine Epox>- 
gruppen, hat eine Saurezahl von 0.4, einen Gehalt an 
nicht flOchtigen Bestandteilen von 90.4%. eine Gardner- 



Holdt-Viskositat von Y- 
275. 
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und eine Hydroxylzahi von 



Beispiel 

Es wird eine Uberzugsmasse aus folgenden Bestand- 



teilen formuliert: 




Aminoplastharz ') 


22,8V> 


reaktionsfahiges Mittel VI 


143% 


Pigmentpaste 2 ) 


4.9% 


Acrylharzlosung 3 ) 


19,5% 


p-Toluolsulfonsaure 




(40gew.-%ige Losung in Isopropanol) 


03% 


saures Phenylphosphat 




(75gew.-%ige Losung in Isopropanol) 


02% 


Benzotriazol 4 ) 


1,1% 


Mikrogeldispersion 5 ) 


12.8% 


Butylacetat 


18.1% 


Athylalkohol 


6^0% 



20 

1 ) H andclsprodukt »CymeI 303« von 
American Cyanamid Co. 

2 ) Enihalt 46.2% Aluminiumpigmentpaste. 457% Acrylnarz 
aus Hvdroxyathylacrylat. Methacrylsdure, Styrol. Butyl- 
acrylat und Isobutylacrylal. 10:4:20:15:51 (65%ige 
Losung in Losungsmtttcl) und 8,1% LdsungsmitteL 

3 ) Glciches Acrylharz wie bei der Pigmentpaste 2 ). 

4 ) Handelsprodukt wTinuvin 328« von Ciba-Geigy Chcm. 
Corp. 

30 5 ) Entsprediend Beispiel II von US- PS 4 1 47 688. 

Die Zusammensetzung hat einen Feststoffgehalt yon 
60 Gew.-% und eine Viskositat von 17,9Sekunden in 
einem Nr. 4 Ford-Becher bei 24° C. 
35 Die Uberzugsmasse wird auf ein Metailblech aufge- 
spruht und wird dann bei 130°C fur 20 Minuien gehar- 
tet. Man erhalt einen Film von einer Dicke von 
0.0508 mm. Dieser Film hat eine gute Dauerhaftigkeit 
und cin gules Aussehen. Die gute Dauerhaftigkeit be- 
40 runt auf der Bestandigkeit des Oberzuges gegenuber 
Saure, gegenuber Losungsmittel und gegenuber der 
Einwirkung der Witterung. 



